ST.01.06. ROBOTY DROGOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonywania i odbioru
prac zwiazanych z budowa odtworzeniem nawierzchni drogowej po robotach rozkopowych
zwigzanych z realizacja budowy sieci wodociggowej z przebudowa przylacza w ul. Bielicka -
Gackowskiego w Bydgoszczy.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia objete niniejsza Specyfikacja Techniczng obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z:
e rozbidrki nawierzchni i elementéw drogi
e odtworzenie nawierzchni

W zakres tych robot wchodza:

e roboty przygotowawcze,

e rozbidrka istniejacych nawierzchni

e odtworzenie rozebranych nawierzchni i elementéw drogowych
kontrola jakos$ci

Calkowity zakres robot (w tym konstrukcje nawierzchni do odtworzenia) ukazuje dokumentacja
projektowa.

Nalezy uwzgledni¢ wszystkie warunki oraz wytyczne Zarzadu Drog Miejskich i Komunikacji
Publicznej w Bydgoszczy.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami,
1 ST.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw
zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe no$na nawierzchni drogowe;.

Podbudowa z betonu - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki betonowej, ktora po
osiggni¢ciu wytrzymatosci na $ciskanie odpowiadajacej klasie betonu, stanowi fragment nosnej czgsci
nawierzchni drogowe;.

Warstwa wigZaca — warstwa nawierzchni pomiedzy warstwa $cieralng a podbudowa.

Warstwa §$cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.
Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub

niecigglym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sie.

Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) — mieszanka mineralno-asfaltowa o nieciggtym
uziarnieniu, skladajaca si¢ z grubego tamanego szkieletu kruszywowego, zwigzanego zaprawg
mastyksowa



Podsypka piaskowo — cementowa - wilgotna mieszanka cementu oraz piasku w okreslonych
proporcjach stosowana a jest jako warstwa wyrownawcza i wzmacniajaca pod nawierzchnie z kostki
brukowe;j, ptyty chodnikowe, krawgzniki itp.

Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane plyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikow
dla pieszych

Trylinka - prefabrykowane ptyty betonowe sze$ciokonne przeznaczone do budowy jezdni, zjazdow.

Prefabrykat - element wykonany w zaktadzie przemystowym, ktéry po zmontowaniu na budowie
stanowi nawierzchni¢

Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy
dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenéw nieprzeznaczonych do komunikacji.

2. MATERIALY
Nalezy stosowa¢ materialy umozliwiajagce wykonanie nastepujacych elementow drogowych:

e podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie z mieszanki 0/31,5 mm
o grubosci 32 cm

e podbudowy z betonu C8/10 o grubosci 15 cm, C16/20 o grubosci 20 cm,

e warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC16W o grubo$¢ 6 cm lub 7 cm

e warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego (AC11S) o grubos¢ 5 cm

e warstwy Scieralnej z mieszanki SMA (SMA11S) o grubos¢ 4 cm

e podsypki cementowo — piaskowej (1:4) o grubosci 5 cm

e nawierzchni z ptyt betonowych chodnikowych o grubosci 10 cm

e nawierzchni z trylinki o grubosci 12 cm

e obrzezy betonowe 8 x 30 x 100 cm

e kraweznikow betonowe 15 x 30 x 100 cm,

e kraweznikow betonowych najazdowych 15 x 22 x 100 cm

2.1.Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie z mieszanki
0/31,5 mm

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno

by¢ kruszywo naturalne tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego litego.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych.

Mieszanki kruszywa przeznaczonych do warstw podbudowy powinny spelnia¢ wymaganie norm

PN-EN 13285 PN-EN 13242.

2.2. Podbudowa z betonu klasy C8/10, C16/20

Beton do wykonania podbudowy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1 dla klasy
odpowiedniej klasy betonu.

Cement powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy
wymaganiom PN-EN 197-1:2002. Przechowywanie cementu powinno si¢ odbywac¢ zgodnie z normg
BN-88/6731-08.

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymogom PN-EN 12620. Kruszywo nalezy przechowywac
w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych
asortymentow, gatunkoéw i marek.

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.



2.3. Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego AC16W

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego powinna spelnia¢ wymagania PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008/2010 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta.

Dla danego przedsigwzigcia stosowac¢ nalezy mieszanke AC16W — asfalt 35/50.

Warstwa wigzaca ma by¢ zaprojektowana z uzyciem nowych materiatow wsadowych, nie moze
zawiera¢ destruktu asfaltowego.

Nalezy stosowac asfalt drogowy spelniajacy wymagania okre§lone w PN-EN 12591.

Do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedlug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2010, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypekiacz. Kruszywa powinny
spelnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego 1 kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wedlug PN-EN 12697-11,
metoda C wynosita co najmniej 80%.

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wiazaca z warstwa $cieralng) nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808
1 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.4. Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego AC11S

Warstwa $cieralna z mieszanki z betonu asfaltowego powinna spemia¢ wymagania PN-EN 13108-1
i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008/2010 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od
producenta.

Dla danego przedsigwzigcia stosowaé mieszanke z betonu asfaltowego (AC11S) — asfalt 50/70 (na
jezdni) oraz mieszankg z betonu asfaltowego (ACS8S) — asfalt 50/70 (na chodniku).

W-wa $cieralna ma by¢ zaprojektowana z uzyciem nowych materialow wsadowych, nie moze
zawiera¢ destruktu asfaltowego.

Nalezy stosowac asfalt drogowy spelniajacy wymagania okre§lone w PN-EN 12591.

Do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedlug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2010, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypehiacz. Kruszywa powinny
spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego 1 kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wedlug PN-EN 12697-11,
metoda C wynosita co najmniej 80%.

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa $cieralng) nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808
1 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.5. Warstwy Scieralna z mieszanki SMA11S

Warstwa $cieralna z mieszanki SMA powinna spelnia¢ wymagania PN-EN 13108-1 1 WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta

Dla danego przedsigwzi¢cia stosowa¢ mieszank¢ SMA11 — polimeroasfalt PMB 45/80-55

Nalezy stosowa¢ polimeroasfalt drogowy spetniajac wymagania normy PN-EN 14023.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni
z termostatem kontrolujacym temperatur¢ z dokladno$cig + 5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika
w mieszadlo. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unikaé
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikaé
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Do warstwy S$cieralnej z mieszanki SMA nalezy stosowa¢ kruszywo wedlug PN-EN 13043
i WT-1 Kruszywa 2010. Skladowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach
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zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub
pochodzeniu. Podloze skladowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie
wypelniacza powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego 1 kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
SMA na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowa¢ srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita
co najmniej 80%.

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia ré6znych materiatow
lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi,
nalezy stosowac: materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat
technicznych, emulsj¢ asfaltowag wedlug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa $cieralng) nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808
1 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.6. Podsypka cementowo — piaskowej (1:4)

Na podsypke nalezy stosowa¢ mieszanke cementowo- piaskowa w stosunku 1:4 z cementu
portlandzkiego klasy 32,5 wg PN-B-19701 i z piasku naturalnego spehiajacego wymagania
normy PN-B-06712.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno by¢ na podiozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08

2.7. Nawierzchnia z plyt betonowych chodnikowych/ trylinki

Plyty betonowe chodnikowe / trylinka powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1339.

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1339:2005 nie powinna by¢ wigksza niz 5 %.

Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udzialem soli odladzajacych zgodnie z PN-EN 1339< 1
kg/m? przy czym zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ wigkszy od 1,5 kg/m.

Betonowe plyty chodnikowe / trylinka powinny posiada¢ aprobat¢ techniczna, wydang przez
uprawniong jednostke (Instytut Badawczy Drog i Mostow) i powinna odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w tej aprobacie.

Warto$¢ charakterystycznej wytrzymatosci na zginanie zgodnie z PN-EN 1339 nie powinna by¢
mniejsza od 3,5 MPa przy obcigzeniu niszczacym klasy 110 [11 kN].

Scieralno$¢ na szerokiej tarczy $ciernej wedlug PN-EN 1339 nie powinna przekraczaé¢ 20 mm /przy
badaniu wykonywanym zgodnie z metodg z zatacznika G/ lub 18000 mm*/5000mm? /przy badaniu
wykonywanym zgodnie z metoda alternatywng opisana w zalaczniku H/.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym
i dobrze odwodnionym.

Cement stosowany do podsypki powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-EN 197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne
z BN-88/6731-08.

Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo-piaskowej, powinna odpowiada¢ wymaganiom
PN-EN-1008. Powinna to by¢ woda ,,odmiany 1”.

2.8. Obrzeza betonowe / krawezniki betonowe

Powierzchnie obrzezy betonowych / kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, pekniec i
ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawgdzie elementow powinny by¢ réwne i proste,
tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne.
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Obrzeza, krawezniki powinny spetia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 1340.

Betonowe obrzeza chodnikowe, krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13242,
a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139. Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-
piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy
wymaganiom PN-EN-197-1.Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢é wymaganiom PN-EN
1008.

Do wykonania faw pod obrzeza, krawezniki zastosowac tawy betonowe - beton klasy C12/15 (B15),
wg PN-EN 206-1.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot zwigzanych z budowa zjazdu, drogi dojazdowej oraz
odtworzenia nawierzchni powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania z:
e narzedzi recznych umozliwiajacych wykonanie podsypki piaskowe;j
e koparek
e mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode
e rowniarek lub ukfadarek do rozkladania kruszywa i narzedzi r¢gcznych
e walcoéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania
e wytworni stacjonarnej lub mobilnej do wytwarzania mieszanki betonowe;j
e przewoznych zbiornikow na wode
o ukladarek albo rowniarek do rozktadania mieszanki betonowe;j
e walcow stalowych gladkich wibracyjnych lub statycznych i walcow ogumionych do
zageszczania
e zageszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcow wibracyjnych do
zageszczania w miejscach trudno dostgpnych
e wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych
o ukladarek do rozkladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego
e samochodow samowytadowczych z przykryciem
e narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarcza)
e ubijakdéw o recznym prowadzeniu
e wibratoréw samobieznych
e gabli do kamienia
e betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej
e zageszczarek ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08. Cement luzem nalezy przewozic¢
cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
W sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody,

Transport mieszanki betonu powinien odbywac si¢ zgodnie z PN-S-96013.

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych
w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypeliacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
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Mieszankg mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od postgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doptlywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.
Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi
po osiagnigciu przez beton wytrzymato$ci na Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem.

Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki
betonowe nalezy ukltada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne
nalezy uklada¢ na podktadkach drewnianych, dlugoscia w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem w czasie transportu.
Elementy prefabrykowane (ptyty betonowe azurowe) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu

w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

Kostki kamienne przewozi si¢ dowolnymi $rodkami transportowymi. Kostke nalezy uktada¢ na
podiodze obok siebie tak, aby wypehita calg powierzchni¢ §rodka transportowego. Na tak ulozonej
warstwie nalezy bezposrednio uktada¢ nastgpne warstwy. Kostki kamienne powinny by¢ podawane i
odbierane rgeznie. Kostke nalezy ustawia¢ w stosy. Wysoko$¢ stosu nie powinna przekracza¢ 1 m.
Plyty chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Plyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.
Srodki transportu, poruszajace sie po drogach publicznych, powinny odpowiadaé dopuszczalne;
fadownosci, naciskowi na o$ i spelnia¢ inne warunki techniczne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania podano w ST.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wymagania dotyczace robot ziemnych podano w ST.01.02

5.2.Wykonanie podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie
Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zaggszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy
powinna by¢ roztozona w sposOb zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i rzednych
wysokosciowych. Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé
wilgotnosci optymalnej, okre§lonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-EN 113286-2. Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okre§long iloscia wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszankg¢ nalezy osuszyc.
Wilgotnos¢ mieszanki okresli¢ wedtug PN-EN 13286-45.

Zageszczenie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie nalezy uznaé
za prawidlowe, gdy wskaznik odksztatcenia jest nie wickszy niz 2,2.

5.3. Wykonanie podbudowa z betonu

Wbudowanie mieszanki betonowej w podbudowe nalezy wykonywaé mechanicznie, przy
zastosowaniu odpowiedniego sprzetu, zapewniajagcego rownomierne roztozenie masy oraz zachowanie
jej jednorodnosci.

Dopuszcza si¢ reczne wbudowywanie mieszanki betonowej przy wykonywaniu matych robot, w tym
o nieregularnych ksztattach powierzchni, po uzyskaniu zgody Inzyniera.



Wbudowanie mieszanki betonowej odbywa si¢ za pomoca maszyn poruszajacych si¢ po
prowadnicach. Prowadnice powinny by¢ tak skonstruowane, aby spemiaty réwnoczes$nie role
deskowan i dlatego od strony wewnetrznej powinny by¢ zabezpieczone przed przyczepnoscig betonu
(np. natluszczone olejem mineralnym). Prowadnice powinny by¢ przytwierdzone do podtoza w sposob
uniemozliwiajagcy ich przemieszczanie i zapewniajacy cigglo$¢ na zlgczach. Powierzchnie styku
prowadnic z mieszanka betonowa musza by¢ gladkie, czyste i pozbawione resztek stwardnialego
betonu.

Ustawienie prowadnic winno by¢ takie, aby zapewniato uzyskanie przez podbudowe¢ wymaganych
spadkow podtuznych i1 poprzecznych.

Zdjecie prowadnic moze nastgpi¢ nie wczeSniej niz po uptywie 36 godzin od zakonczenia
betonowania ptyt w temperaturze otoczenia powyzej 10°C, a przy temperaturze otoczenia nizszej - nie
wczesniej niz po uplywie 48 godzin. Prowadnice powinny by¢ zdejmowane bez uszkodzenia
wykonanej podbudowy.

Przy stosowaniu deskowania $lizgowego (przesuwnego), wbudowywanie mieszanki betonowej
dokonuje si¢ uktadarka mechaniczng, ktéra przesuwajac si¢ formuje ptyte podbudowy, ograniczajac ja
z boku deskowaniem §lizgowym, bez stosowania prowadnic.

5.4. Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego i mieszanki SMA

Nawierzchnie z betonu asfaltowego i mieszanki SMA moga by¢ wykonywana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od 0°C dla wykonywanej warstwy (przed przystgpieniem do robot) i +2
(w czasie robot). Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podiozu,
podczas opadoéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). W wypadku stosowania
mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperatur¢ mieszania i wbudowania
nalezy indywidualnie okres§li¢ wymagane warunki otoczenia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania spadkow zgodnie z dokumentacja
projektowa.

W miejscach niedostgpnych dla sprzgtu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi 1 przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do
warstw

z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwo$cig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

5.5. Podsypka cementowo — piaskowej

Rodzaj podsypki i jej grubo$¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows.

Grubo$¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3-5 cm, Dopuszczalne odchytki od
zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé £ 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowa stosuje si¢ z zasady przy wystgpowaniu podbudowy pod
nawierzchnig z kostki lub elementow betonowych. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje si¢
w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:
wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, wytrzymatosci na §ciskanie nie mniejszej niz R7
=10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cis$nigciu podsypki w dioni
podsypka nie rozsypywala si¢ i nie byto na dloni §ladow wody, a po naci$ni¢ciu palcami podsypka
rozsypywata si¢. Roz$cielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roz$cielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona
w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy ja pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyta cata grubos$¢ podsypki. Rozscielenie podsypki
z suchej zaprawy moze wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.
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Catkowite ubicie nawierzchni i wypehienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.

5.6. Nawierzchnia z plyt betonowych chodnikowych / trylinki

Plyty / trylinkg przy kraweznikach nalezy uktada¢ w taki sposob, aby ich gorna krawedz znajdowata
si¢ powyzej gornej krawedzi kraweznika.

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego ptyty / trylink¢ odpowiednio docigte nalezy
uktada¢ w jednym poziomie, regulujgc wysokos¢ urzadzen naziemnych do poziomu chodnika.

Plyty chodnikowe / trylinka ukladane przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy
zala¢ zaprawg cementowo-piaskowa.

Plyty / trylinke na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktada¢, aby spoiny rozszerzaty si¢
wachlarzowo. Plyty moga by¢ przycinane.

Piyty / trylinke¢ na lukach o promieniu do 30 m powinny by¢ uktadane w odcinkach prostych,
faczacych sie przy uzyciu trojkatow lub trapezow wykonanych z ptyt odpowiednio docinanych.
Wielkos¢ trojkatéw dostosowacé nalezy do szerokosci chodnika i promienia tuku.

Szerokos¢ spoin na odcinkach prostych nie powinna przekracza¢ 0,8 cm. Szerokos¢ spoin na tukach
nie powinna by¢ wigksza niz 3 cm.

Spoiny pomigdzy ptytami / trylinka po oczyszczeniu powinny by¢ wypetione zaprawa cementowo-
piaskowa.

5.7.0brzeza betonowe / krawezniki betonowe

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadac
wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.
Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony
w szalowaniu powinien by¢ wyrownywany warstwami. Betonowanie faw nalezy wykonywac zgodnie
z wymaganiami PN-B-06251.Swiatto (odlegto$é¢ gornej powierzchni kraweznika, opornika od jezdni)
powinno by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewngtrzna $ciana kraweznika, opornika, obrzeza powinna by¢ po ustawieniu krawegznika, opornika
obsypana piaskiem, zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
Ustawianie kraweznikow, opornikéw, obrzezy na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci podanej w dokumentacji po zaggszczeniu.

Spoiny kraweznikow, opornikow nie powinny przekraczaé¢ szerokosci 3 mm. Spoiny nalezy wypetnié
zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2.

Spoiny kraweznikoéw, opornikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Wymagania ogolne
Wymagania og6lne dotyczace kontroli jakosci podano w ST.00.00.

6.2.Kontrole i badania w trakcie robot i odbioru

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien: uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu
znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnos$ci, deklaracj¢ zgodno$ci, aprobate
techniczng, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.), ew. wykona¢ wlasne badania
wlasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania roboét, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okre§lone niniejszej SST oraz wskazanych
w SST normach

Wykonawca powinien wykonywa¢ badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig
1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien
w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.
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Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy lub Inzynierowi na jego zadanie.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie sa prowadzone wg zasad obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot objetych niniejszymi wymaganiami zostanie dokonany na zasadach ogdlnych podanych
w ST.00.00.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Platnosci
w ramach Kontraktu sg regulowane za cato$¢ zakonczonych prac zgodnie z Wykazem Cen. Roboty
zwigzane z wykonaniem wycinki i nowej szaty ro$linnej nie s3 osobno wyceniane, ani nie stworzono
dla nich osobnej podstawy ptatnosci.

10.
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11.

12.
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18.
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27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

34.
35.
36.

NORMY I PRZEPISY

PN-B-04481

PN-EN 933-4:2008
PN-EN 1097-5:2008
PN-EN 1367-1:2007
PN-EN 1744-1:2010

PN-EN 1097-2:2010
PN-EN

13043:2004/Ap1:2010

PN-EN 1008:2004
PN-S-06102
PN-EN 933-8:2001

PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-2:1996
PN-EN 196-3:1996
PN-EN 196-6:1996

PN-EN 197-1:2002
PN-EN 206-1:2003
PN-EN 480-11:2000

PN-EN 934-2:1999
PN-S-96013:1998

PN-S-96014:1997

PN-EN 1338;2005
PN-EN 13139;2003
PN-EN 13369;2005
PN-EN 13755:2008
PN-EN 12371:2010
PN-EN 1926:2007
PN-EN 14157:2005
PN-B-04115:1967

PN-EN 1342:2003

PN-EN 13369;2005
PN-EN1340;2004
+AC:2007
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Grunty budowlane. Badania probek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda bezposrednia

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 2: Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czg$¢ 8: Ocena zawarto$ci drobnych czastek -
Badanie wskaznika piaskowego

Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymalosci

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stalosci objetosci

Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

Cement. Czg$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego
uzytku

Beton. Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie charakterystyki poréw
powietrznych w stwardniatym betonie

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania

Drogi samochodowe. Podbudowa z chudego betonu. Wymagania i badania

Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu cementowego pod nawierzchnig
ulepszona

WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalef na drogach publicznych, Warszawa 2008

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa
2008

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa
2010

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa
2009

Betonowe kostki brukowe Wymagania i metody badan

Kruszywa do betonu

Kruszywo do zaprawy

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie nasigkliwo$ci przy ci$nieniu atmosferycznym
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodporno$ci

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie jednoosiowej wytrzymato$ci na $ciskanie
Kamien naturalny. Oznaczanie odporno$ci na $cieranie

Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymalosci kamienia na uderzenie (zwigzto$ci)

Kostka brukowa z kamienia naturalnego do zewngtrznych nawierzchni drogowych. Wymagania i
metody badan

Wspolne wymagania dla prefabrykatow

Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badafn
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