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Wyjaśnienia treści specyfikacji istotnych warunków zamówienia (SIWZ)
Miejskie Wodociągi i Kanalizacja w Bydgoszczy - spółka z o.o. (Zamawiający) zgodnie z postanowieniem pkt. 7.1.5 SIWZ, dot. zamówienia pn. „Dostawa sterylizatora parowego z komorą sterylizacyjną pionową” przekazuje wyjaśnienia do niżej wymienionych pytań, złożonych przez Wykonawcę: 
1. Pytanie: Dot. OPZ, Sterylizator parowy, pkt 6. Czy Zamawiający dopuści autoklaw z obudową wykonaną ze stali malowanej proszkowo, która jest równie trwała, odporna na korozję i lepsza funkcjonalnie (łatwiejsza do utrzymania w czystości)?
Odpowiedź: Patrz modyfikacja treści SIWZ, pkt 1)
2. Pytanie: Dot. OPZ, Sterylizator parowy, pkt 8 Prosimy Zamawiającego o potwierdzenie, że obudowa drzwi sterylizatora ma być bez wystających elementów, w tym nie powinna zawierać elementów z tworzywa sztucznego. 
Odpowiedź: Zamawiający nie zmieni treści SIWZ w tym zakresie.
3. Pytanie: Dot. OPZ, Sterylizator parowy, pkt 20
Zamawiającego wymaga w wyposażeniu autoklawu wbudowanego filtra HEPA powietrza wylotowego. Tymczasem tego typu filtrację stosuje się wyłącznie w przypadku sterylizacji materiału silnie zakaźnego i transgenicznego. W związku z powyższym, jeśli Zamawiający nie będzie sterylizował szczepów silnie zakaźnych oraz organizmów transgenicznych prosimy o odstąpienie od wymogu dostarczenia autoklawu z filtrem HEPA powietrza wylotowego. Dodatkowo tego typu filtracja znacznie wpływa na wysokie koszty eksploatacji autoklawu.
Autoklaw będzie standardowo wyposażony w filtr HEPA napowietrzający się.
Odpowiedź: Zamawiający nie zmieni treści SIWZ w tym zakresie.
4. Pytanie: Dot. OPZ, Sterylizator parowy, Walidacja Czy Zamawiający dopuści, aby badanie rozkładu temperatur dla poszczególnych programów było wykonane w 6 punktach komory (po 3 punkty w każdym koszu)? Nie ma podstaw merytorycznych, aby w sterylizatorze o poj. 80 litrów wykonywać walidację za pomocą dziesięciu czujników. Nawet normy walidacji sterylizatorów medycznych wymagają 3 czujników. Wymóg badania rozkładu temperatur za pomocą 10 czujników ma na celu ograniczenie liczby potencjalnych Oferentów i tym samym narusza art. 29 ust. 2 PZP tj. zasadę uczciwej konkurencji.
Odpowiedź: Patrz modyfikacja treści SIWZ, pkt 2)
Modyfikacja treści SIWZ

Zamawiający zgodnie z postanowieniem pkt. 7.1.7 SIWZ wprowadza następujące zmiany do treści SIWZ dot. postępowania pn. „Dostawa sterylizatora parowego z komorą sterylizacyjną pionową”:
1) W Załączniku nr 7 do SIWZ – Opisie przedmiotu zamówienia, zmienia się treść punktu I. 6), który otrzymuje brzmienie:

„6) rama i obudowa oraz pokrywa komory wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niż 304 wg AISI lub obudowa wykonana ze stali malowanej proszkowo. Kocioł komory, płaszcz komory, wytwornica pary wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niż 316 L wg AISI.”
2) W Załączniku nr 7 do SIWZ – Opisie przedmiotu zamówienia, zmienia się treść punktu II.  który otrzymuje brzmienie:

„Walidacja wykonana przy użyciu wzorcowanych czujników z dołączonym świadectwem ich wzorcownia przez Laboratorium posiadające akredytację Polskiego Centrum Akredytacji. Badanie rozkładu temperatur dla poszczególnych programów wykonane przynajmniej  w  sześciu punktach komory. Walidacja dla poszczególnych programów wykonana dla pustej komory oraz na realnych wsadach testowych  Zamawiającego z 3 krotnym powtórzeniem w następujących temperaturach dla następujących programów:

1) 121 stopni 15 minut program bez próżni i szybkim chłodzeniem
2) 134 stopni 30 minut program bez próżni
3) 121 stopni 30 minut (sterylizacja + suszenie) program dla narzędzi z próżnią”
                                         Z poważaniem

             Członek Zarządu
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