Specyfikacja Techniczna zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004.

(Dz. U. nr 202, poz. 2072)

WYPELNIENIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace Wy-
konania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem dylatacji poziomej lub pionowej w
konstrukcjach betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie dylatacji poziomej lub pionowej pomigdzy
elementami konstrukcji lub fundamentu, w sposéb umozliwiajacych przenoszenie wza-
jemnych przemieszczen przylegajacych do siebie elementéw konstrukcyjnych bez prze-
noszenia obcigzen (naprezen) na poszczegdlne elementy 1 w szczegdlnosci obejmuja:

e przygotowanie szczeliny (dylatacji),

e montaz odpowiednio szerokiego okraglego profilu (sznura dylatacyjnego) z
pianki PE oraz gruntowanie §cianek bocznych dylatacji,

e wbudowanie elastycznej masy uszczelniajace;j,

e piclegnacja wykonanego uszczelnienia,

e naklejenie tasmy dylatacyjnej na wykonane uszczelnienie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi norma-
mi.

1.4.1. Dylatacja — szczelina umozliwiajaca niezalezng prace elementow konstrukcyj-
nych (eliminuje przekazywanie naprezen migdzy poszczegdlnymi elementami kon-
strukciji),

1.4.2. Sznur dylatacyjny — okragty profil z pianki polietylenowej o zamknigtych po-
rach, wypehiajacy szczeling dylatacyjna, zapewniajacy nalezyte (jedynie dwustronne)
przyleganie masy dylatacyjnej do $cianek szczeliny,

1.4.3. Warstwa gruntujaca — zywiczna powtoka wzmacniajaca podtoze i zwigkszajaca
przyczepno$¢ elastycznego materialu wypetniajacego dylatacje do $cianek bocznych
szczeliny,

1.4.4. Material wypelniajacy dylatacje — elastyczna masa na bazie poliuretanéw, eli-
minujaca przenoszenie odksztalcen i naprezen pomiedzy sasiadujagcymi elementami
konstrukcyjnymi.

1.4.4. Tasma dylatacyjna — pas poliestrowej tkaniny pokrytej w centralnej czgsci la-
minowanym PCV, ktory po przyklejeniu brzegdéw elastycznym klejem epoksydowym
stanowi ochrong 1 uszczelnienie dylatacji.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow 1 wyko-
nywanych roboét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, ST oraz zaleceniami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania

Do wykonania robot nalezy uzy¢ materiatow posiadajgcych deklaracje zgodnosci z
aprobata techniczna lub norma. Wykonawca zobowigzany jest przedstawié
Inspektorowi aktualne wyniki badan materialdow wykonywanych przez producenta w
ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatow do
stosowania (data produkcji) 1 przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach
(okreslonych w Kkarcie technicznej). Elastyczna kompozycja na bazie poliuretanu
stanowigca wypelnienie dylatacji powinna charakteryzowac si¢ nastepujacymi cechami:

e clastycznoscia,
dobra przyczepnoscia do podtoza betonowego,
duza wytrzymatos$cig na rozcigganie,
duzym wydtuzeniem przy zerwaniu,
dhugi czas mozliwej obrobki,
wytrzymato$cia na niskie i wysokie temperatury,
odpornoscig na UV i liczne chemikalia 1 $cieki,
mozliwos¢ stosowania rowniez w niskich temperaturach,

e odpowiednig twardo$cig 1 krotkim czasem twardnienia.

Za jakos¢ wbudowanych materialéw odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegolowe

Do wypetnienia ztaczy dylatacyjnych poziomych i pionowych nalezy stosowac ela-
styczne masy wprowadzane w przekrdj poprzeczny dylatacji metoda szpachlowania.
Materialy uzyte do wypetienia dylatacji posiada¢ nastepujace wtasciwosci:

e czas mozliwej obrobki w temp. + 20°C > 60 minut,
czas twardnienia w temp. + 20°C ok. 24 godziny,
wytrzymato$¢ na rozcigganie > 0,9 MPa,
wydluzenie przy zerwaniu minimum 300%,
odpornos$¢ na temperatury od -40°C do + 70°C,
przyczepno$¢ do betonu > 0,5 MPa,
twardos$¢ Shore’a w temp. + 20°C > 20,
odpornos$¢ na wode, $Scieki oraz rozcienczone chemikalia,

e temperatura obrobki juz od +5°C.

Celem zamknigcia szczeliny dylatacyjnej od gory nalezy przyklei¢ wzdluz trasy jej
przebiegu elastyczng tasme¢ uszczelniajaca, ktérej osnowa jest widknina poliestrowa
pokryta (z wyjatkiem brzegéw tasmy) laminowanym PCV. Klej uzyty do przytwierdze-
nia brzegdéw tasmy do betonu musi by¢ dwusktadnikowy (gwarantowaé wigzanie i
twardnienie niezaleznie od warunkéw zewnetrznych), oparty o zywice epoksydowe i
zapewniaé elastyczno$¢ potaczenia. Tasma dylatacyjna winna spetnia¢ nastgpujace

wymagania:

Baza - kompozyt (poliester, migkkie PCW)
Szerokos¢ tasmy -40cm

Wydtuzenie przy zerwaniu - 200%

Wytrzymato$¢ na rozcigganie - 8 N/mm?

Odpornosé termiczna - do +80°C
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2.3. W dokumentacji przyjeto nastepujace rozwigzanie dla dylatacji pomiedzy
elementami betonowymi:

e szczelina szerokosci ok. 10 mm, wypetniona okragtym profilem z pianki PE na
glebokos¢ 15 mm,

e $cianki boczne dylatacji zagruntowane np. zywica epoksydowa, najlepiej o
podwyzszonej odpornosci na wilgotne podtoze,

e zamkniecie dylatacji jednosktadnikows, elastyczng masg na bazie poliuretanu,

Zastosowane materialy muszg posiada¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednim dokumen-
tem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spelnia¢ wyma-
gania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

2.4. Srodki czyszczace

Narzgdzia i maszyny nalezy czysci¢ przy uzyciu specjalnych srodkéw czyszcza-
cych - rozpuszczalnikow przewidzianych dla okre$lonej masy dylatacyjnej np. rozcien-
czalnik AX.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania

Do wykonania iniekcji stosuje si¢ specjalistyczny sprzet przewidziany przez produ-
centa materialdw oraz sprzgt ogélnobudowlany zaakceptowany przez Inspektora. Dla
kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac, Wykonawca winien posiadac¢
podstawowy sprzgt laboratoryjny. Podczas robot, Wykonawca zobowigzany jest kontro-
lowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas robdt posiada¢ do dyspozycji wilgotnoscio-
mierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego. Wybor
sprzg¢tu 1 narzedzi do prac uszczelniajacych dylatacji nalezy do Wykonawcy. Sprzet,
maszyny 1 narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Transport materialdow dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu
robot pod wzgledem moznosci utozenia 1 umocowania tadunku, w sposob zabezpiecza-
jacy przed opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w
oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w tempera-
turze powyzej + 8°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach
technicznych poszczegolnych wyrobow.

Standardowy zastaw $rodkow transportu przedstawia si¢ nastepujaco :
Transport wewnetrzny :

e poziomy rgczny

e pionowy wyciggiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.
Transport zewngtrzny:

e samochdd cigzarowy o tadownos$ci do 5 t.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania
Wykonawca rob6t winien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykony-
waniu tego typu uszczelnien dylatacji.
Przed przystapieniem do prac Wykonawca i Inspektor dokonajg niezbgdnych ustalen

technologicznych.
Podczas wykonywania prac uszczelniajacych nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym
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powinny by¢ ujete nastgpujace dane:
e warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
stan brzegow dylatacji, (wilgo¢, woda),
temperatura konstrukcji i materialu wypetienia dylatacji,
informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
zuzycie materiatu na kazda dylatacje,
e pozostatosci materiatu — odpady.
Protokot z prac uszczelniajacych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

5.2. Przygotowanie szczeliny
Szczeliny (dylatacje) nalezy uformowac i wyprofilowaé przy uzyciu materiatow PCC.
5.3. Wbudowanie materialu wypelniajacego i uszczelniajacego

e Powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane tzn. suche,
czyste, nosne 1 wolne od zanieczyszczen mleczkiem cementowym, tynkiem.
e Uszkodzone powierzchni¢ nalezy naprawic¢, waskie poszerzyc,
e Naptyw wody nalezy zahamowac¢ poprzez zastosowanie szybkowiazacej zapra-
wy cementowej lub pianki poliuretanowej,
e W przekrdj poprzeczny szczeliny wprowadzamy okragly sznur dylatacyjny z
pianki PE, o $rednicy o 30% wigkszej od szerokosci szczeliny,
e Powierzchnie boczne szczeliny nad sznurem dylatacyjnym gruntujemy materia-
tem zywicznym,
e Szczeling wypetniamy kitem poliuretanowym, po wczeSniejszym wstgpnym
zwigzaniu materialu gruntujacego (czas na wypetnienie to ok. 2 godziny),
e Do uszczelniania mozna przystapi¢ po przeprowadzonej inspekcji i po uzyska-
niu akceptacji Inspektora
e Materialy uszczelniajace nalezy wbudowywac w okresie bezdeszczowej pogody,
przy temperaturze powietrza + 5°C do + 35°C, o ile nie przewidziano inaczej w
instrukcji producenta.
Wzdtuz trasy dylatacji przyklei¢ brzegi taSmy za pomoca elastycznego, dwusktadniko-
wego kleju epoksydowego, ktorym nalezy rowniez pokry¢ gorng powierzchni¢ tasmy.
Klej posypa¢ piecowo suszonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,2 — 0,7 mm w
ilosci 2,5 — 3,0 kg/m?. Po zakonczeniu procesu wigzania i twardnienia zywicy piasek
usunac.

5.4. Pielegnacja wykonanego wypelnienia dylatacji

Pielegnacja wykonanego wypehienia dylatacji powinna trwa¢ w temperaturze +
20°C przynajmniej przez 24 godziny od chwili wypelnienia dylatacji elastyczng masg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonaweca, przed przystgpieniem do wykonania szczeliny dylatacyjnej, powinien
umozliwi¢ Inspektorowi sprawdzenie i zbadanie nastgpujacych elementéw robot:

e jakosci materiatow do wbudowania,

e stan i doktadno$¢ wykonania rowka na materiat uszczelniajacy, przed wbudo-
waniem materiatu uszczelniajgcego,

e sposoOb utozenia materiatu wypelniajacego dylatacje,

e prawidtowos$¢ przyklejenia tasmy dylatacyjnej 1 pokrycie jej powierzchni pia-
skiem.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1mb wykonanego uszczelnienia.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiory czgsciowe, koncowe i
ostateczne nalezy przeprowadzi¢ wedlug zasad ogolnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne warunki platnosci

9.2. Wedhug umowy zawartej z Zamawiajacym.

9.3. Szczegolowe warunki platnos$ci

Cena obejmuje zapewnienie wszystkich czynnikow produkeji, wykonanie robot wymie-
nionych w punkcie 1.1 niniejszej ST, koszt wykonania niezb¢dnych badan, oczyszcze-
nie stanowiska wraz z usuni¢gciem materialdow poza pas drogowy. Platnos¢ za wykona-
nie calego uszczelnienia nastepuje po obmiarze i ocenie jakosciowej wbudowanych
materiatéw oraz wykonanego uszczelnienia.

9.4. Szczegotowy zakres robot objetych platnoscia
Szczegotowy zakres robot objetych platnoscig nalezy przyja¢ wg przedmiaru robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1SO 175: 2002 | Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkow zanurzania
w cieklych chemikaliach.

PN-EN 1SO 868: 2004 | Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardo$ci przy wci-
skaniu z zastosowaniem twardos$ciomierza (twardo$¢ Sho-
re’a).

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymato$ciowych
przy statycznym rozcigganiu.

PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci
(masy wilasciwej).

e Procedura IBDIM Nr TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wlasciwosci robo-
czych dla materialow z zywic epoksydowych.

e Karty techniczne materiatow: Harz EP 14 i Harz PUK 25,

e Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w
sprawie warunkow techniczny, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzy-
nierskie i ich usytuowanie, Dz.U. z 2000r. Nr 63.p0z.735)
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