Specyfikacja Techniczna zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004. (Dz. U. nr 202, poz. 2072)

LOKALNE NAPRAWY POWIERZCHNI BETONU ZAPRAWAMI TYPU PCC

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot polegajacych na wypetieniu ubytkow betonu i wyréwnaniu
(reprofilacji) powierzchni konstrukcji betonowej lub zelbetowej preparatami do napraw
betonu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
wypehianiu ubytkdéw 1 wyréwnaniu (reprofilacji) betonu konstrukeji 1 obejmuja:

e montaz i demontaz rusztowania,

e przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz z likwidacjg istniejacych powtok
zabezpieczajacych, Czyszczeniem strumieniowo-$ciernym oraz z 0oczyszczeniem
odkrytej skorodowanej stali zbrojeniowej,
zabezpieczenie stali zbrojeniowej powtoka zabezpieczajaca,
wykonanie warstwy sczepnej,
wykonanie warstwy wypelniajacej ubytek w konstrukcii,
ewentualne wygtadzenie powierzchni za pomoca szpachlowki (reprofilacja),
pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,
przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych wymaganych
w specyfikacji.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w czg$ci ,, Wymagania ogdlne”.
14.1. Zaprawa PCC — zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;.

1.4.2. Warstwa sczepna — (podktadowa) warstwa zwiekszajaca przyczepnos¢ zaprawy
naprawczej do podtoza betonowego lub zelbetowego.

1.4.3. Szpachléwka wyréwnawcza — drobnoziarnista zaprawa wypetniajaca pory i raki i
wygladzajaca powierzchni¢ betonu Iub zelbetu, tworzac odpowiednie podtoze pod
powtoki ochronne.

1.4.4. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej
W postaci rosy przy okreslonej temperaturze i wilgotnosci powietrza.

145. Metoda ,,pull off"" — metoda badawcza polegajgca na pomiarze Wytrzymatosci
betonu na odrywanie, nazywana niekiedy takze ,,Bond-Test". Jej istota polega na
odrywaniu za pomocg sitownika, przyklejonego do podtoza metalowego krazka.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Do wykonania warstwy sczepnej 1 wypehienia ubytkéw w podlozu wraz z jego
ewentualnym wyroéwnaniem (reprofilacjg) nalezy stosowa¢ zaprawy PCC nalezace do
jednego systemu naprawczego, posiadajace aktualng Aprobate Techniczng lub wazne
Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania wydanej przez IBDiM, wykazujace nastgpu-
jace cechy ogdlne:
mozliwo$¢ stosowania na wilgotnym podtozu,
wysoka wytrzymato$¢ na odrywanie od betonu,
niski skurcz i napr¢zenia wihasne,
wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna,

e odpornos$¢ na mroz i sole odladzajace.

Do napraw konstrukcji betonowych lub zelbetowych nalezy stosowa¢ materialy
konfekcjonowane tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako
gotowy produkt do stosowania na obiekcie. Wykonawca obowigzany jest udokumento-
wac zrodto zakupu materiatlow i przedtozy¢ je z atestem Inspektorowi do akceptacji. Do
wbudowania moga by¢ zastosowane tylko materialy zaakceptowane przez Inwestora.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatno-
sci do stosowania, stanu opakowania oraz wtasciwego przechowywania materialow. Za
jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2 Wymagania szczegolowe

Zaprawami PCC uzupelnia si¢ ubytki betonu na glebokos¢ 0,5 ~ 10 cm. Miedzy
warstwami zaprawy naprawczej i podtozem betonowym lub Zelbetowym stosuje si¢
warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z
zaleceniami producenta materiatu.

e Maksymalna $rednica ziarna kruszywa nie moze by¢ wieksza niz /3 grubosci

uktadanej warstwy i <8 mm,
¢ Srednia wytrzymato$¢ stwardnialej zaprawy na $ciskanie:
e po 7 dobach > 30 MPa
e po 28 dobach > 40 MPa,
e Srednia wytrzymato$¢ stwardniatej zaprawy na zginanie:
e po 7 dobach >5 MPa
e po 28 dobach > 9 MPa,
e Skurcz po 90 dobach < 1,4%,
e Przyczepno$¢ do betonu po 7 dobach:
e warto$¢ srednia > 2,0 MPa
e warto$¢ minimalna > 1,5 MPa.

W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje si¢ zastosowac:

2.2.1. Mineralng zaprawe do antykorozyjnego zabezpieczenia odkrytej stali zbrojenio-
wej,

2.2.2. Mineralng zapraw¢ na warstwe sczepna,

2.2.3. Mineralne zaprawy do wypehienia ubytkéw w podtozu:
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e zapraw¢ o uziarnieniu do 8mm do wypetniania ubytkow warstwa grub. 25
+100mm,

e zaprawe o uziarnieniu do 4 mm do wypelniania ubytkow warstwa grub. 12 +
40mm,

e zaprawe o uziarnieniu do 2 mm do wypelniania ubytkow warstwa, grub. 5 +
50mm zaprawe o uziarnieniu do 0,5 mm do szpachlowania, wyréwnywania i
wygtadzania powierzchni betonowej.

Wykonawca moze zastosowa¢ inne materialy pod warunkiem uzyskania akcepta-
cji Projektanta i Inspektora. Zastosowany material musi posiada¢ Aprobat¢ Techniczng
IBDiM oraz spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

2.3. Materiat do czyszczenia $ciernego — nie powinien zagraza¢ srodowisku.

2.4. Woda — jak do betonu.

3. SPRZET

Wybdr sprzetu 1 narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do technologii ro-
bot przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akcepta-
cji przez Inspektora. Wykonawca winien dysponowac podczas prowadzenia robot wil-
gotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i
podtoza betonowego.

4. TRANSPORT

Transport dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inspektora
w sposOb nie wplywajacy na obnizenie jako$ci przewozonych materialdw tzn. np. za-
bezpieczenie przed deszczem sktadnika suchego zaprawy oraz mrozem sktadnika ptyn-
nego. Sktadowanie materiatow musi réwniez spelnia¢ powyzsze warunki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonywania robaét

Przygotowanie (oczyszczenie) powierzchni betonu i roboty reprofilacyjne pro-
wadzi¢ nalezy przy pelnym zabezpieczeniu ruchu drogowego ekranami ochronnymi i
odpowiednim, uzgodnionym oznakowaniu robdt. Wykonawca powinien posiada¢ udo-
kumentowane doswiadczenie w wykonywaniu robdt przy naprawach konstrukcji beto-
nowych lub Zelbetowych w technologii zatwierdzonej przez Inwestora. Przed przysta-
pieniem do prac naprawczych wykonawca i Inspektor dokonaja niezbednych ustalen
technologicznych.

5.2. Zakres robot
5.2.1. Warunki atmosferyczne

Wykonanie rob6t winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz
kart technologicznych Producenta stosowanych preparatoéw. Wykonawca winien przed-
stawi¢ Inspektorowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy czas schnigcia
kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materialow po-
danych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +5°C. Zabronione jest
wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgot-
no$ci powietrza przekraczajacej 90%. Z uwagi na lokalizacj¢ prac w zbiorniku zamknie-
tym konieczne jest zapewnienie jego prawidlowej wentylacji (nawiewu I wywiewu po-
wietrza w odpowiedniej ilosci 1 0 odpowiedniej intensywnosci).
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5.2.2. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podtoza betonowego przy uzupetnieniu ubytkoéw betonu ma szczegdlne
znaczenie. W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

e usuniecie pozostatoéci powtok ochronnych i pielggnacyjnych oraz powierzch-
niowych zanieczyszczen

e usuni¢cie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez pia-
skowanie, hydropiaskowanie lub groszkowanie,

e usuni¢cie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na polaczenie nakla-
danych materiatéw z betonem lub na karbonatyzacj¢ betonu albo korozj¢ stali
zbrojeniowej,

e odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

e oczyszczenie odstonigtych pretdw zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btysz-
czacej powierzchni do stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, przez
strumieniowanie sprezonym powietrzem z trwaltym $cierniwem,

e podloze musi by¢ czyste, szorstkie, chlonne i wystarczajaco nosne,

e krawegdzie obszaréw naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny by¢ od-
kute pod katem 60 + 90°C.

Ze wzgledu na mozliwos$¢ utraty przez obiekt statecznos$ci, rozbiorki i naprawy na-
lezy wykonywa¢ w obecnosci kierownika budowy i Inspektora. Wykonawca zobowia-
zany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymato$ci na odrywanie i dokumen-
towa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podioza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy
wykonywa¢ tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robot.

W przypadku koniecznos$ci odkucia betonu na znacznym obszarze, moga-

cym mie¢ wptyw na statyke konstrukcji lub jej poszczegolnych elementow nalezy
przerwac¢ roboty i zawiadomi¢ Inspektora oraz autora projektu naprawy. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i do-
kumentowaé¢ odpowiednie przygotowanie podloza protokotem z wynikami badan.
Srednia wytrzymato$é betonu na odrywanie nie powinna byé mniejsza od 1,5 MPa (wg
PN-92/B-01814), a minimalna miejscowa wytrzymato$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz
1,0 MPa wg Warunkow Technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty in-
zynierskie 1 ich usytuowanie (Dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg PN-
92/B-01814). Srednia wytrzymato$é betonu na $ciskanie nie powinna by¢ mniejsza od 25
MPa (wg PN-74/B-06262). Warto$¢ t¢ mozna zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrob-
ki wstgpnej np. frezowania, piaskowania, natryskiwania strugg wody pod wysokim ci-
$nieniem. Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowania pod-
loza protokotem z wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to po-
winno by¢ usuniete wedtug zasad okreslonych przez Inspektora. Warstwy reprofilujace
nalezy wykonywa¢ na podtozu stalym i wolnym od plam olejowych i pytu. Podtoze
nalezy wstepnie nasgczy¢ kapilarnie woda. Powierzchnia powinna by¢ matowa i wil -
gotna. Nalezy bezwzglednie usung¢ pozostatosci wody jak rowniez film wodny. Wyko-
nawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protoko-
tem z wynikami badan.
Nalezy stosowa¢ si¢ $cisle do wytycznych, gdyz w przypadku uzycia niewtasciwych
narzedzi 1 odkucia zbyt matej lub zbyt duzej partii betonu naraza si¢ badz na szybka
ponowna korozj¢ lub zbyt duze koszty zwigzane z nadmiernym zuzyciem drogiego ma-
teriatu naprawczego.
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5.2.3. Przygotowanie mieszanek

Preparaty dostarczane sg jako suche, jednosktadnikowe zaprawy do mieszania z
woda. Miesza si¢ je w odpowiednich, okreslonych w instrukcjach proporcjach, dodajac
do wody w mieszarkach suchy sktadnik. Nalezy miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym
lub w betoniarce.

Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okreslonej konsystencji.
Nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na dno i $cianki pojemnika, przestrzegajac czasu
mieszania. Nalezy ogranicza¢ napowietrzanie mieszanek stosujac odpowiednio niskie
obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu.

Najlepiej przygotowywac¢ mieszanki z pelnych zawartosci opakowan.

Doktadne informacje o mieszaniu, dane produktow i uwagi szczegoélne znajdujg si¢
w specjalnych informacjach technicznych o produktach.

5.2.4.Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali

Powtloka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie cementu, ulepszonego polimera-
mi, stosowana do powlekania pretow zbrojenia w powigzaniu z zaprawg naprawcza.
Na oczyszczone do stopnia czystosci SA 2 1 1/2 wg PN-ISO 8501-1:1996 prety zbroje-
niowe nanosi si¢ dwukrotnie matym pedzlem lub wio$nikiem uzyskang zawiesine. Pre-
ty zbrojeniowe poza oczyszczeniem jak w p. 5.2.1. musza by¢ catkowicie suche. Wo-
kot pretow beton nalezy zukosowacé pod katem 45° do powierzchni. Druga warstwe
nanosi si¢ po zwigzaniu pierwszej warstwy lecz nie wczesniej niz po 3 godzinach.

Zalecane sg temperatury podloza i powietrza w czasie obrobki od +5 do
+30° C (zalecana temp. powyzej 10°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej
60%). Stwardniatego juz szlamu nie nalezy uplastyczniaé przy uzyciu wody.

Grubo$¢ nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ co najmniej 1,1 mm (po-
wloka ochronna powinna calkowicie zakrywac¢ uzebrowanie stali).

Partie betonu ktore granicza z pretami zbrojeniowymi, moga zosta¢ poma-
lowane na szeroko$¢ do 2 cm. Naniesione warstwy pokrycia antykorozyjnego nie
moga ulega¢ nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym nastonecznieniu,
oddziatywaniu deszczu lub mrozu, nalezy stosowaé szczegdlne $rodki ochrony, jak
np. przykrycie plandekami, matami itp.

5.2.5.Wykonanie warstwy sczepnej

W czystg 1 szorstka powierzchni¢ ubytku oraz zabezpieczenie antykorozyjne
wciera si¢ za pomocg pedzla lub szczotki warstwe sczepna. Nie nalezy dopuszczaé
do podsychania warstwy sczepnej przed natozeniem nast¢pnej warstwy wypetnia-
jacej ubytek. Jezeli beton jest bardzo suchy, nalezy nawilzy¢ go w dniu poprzedza-
jacym naprawe, tak, by w czasie naktadania warstwy sczepnej byt on matowo wil-
gotny. Ponadto nalezy usuna¢ katuze, jak réwniez film wodny.

5.2.6.Wykonanie warstwy reperacyjnej — wypelnienie przygotowanych po-
wierzchni ubytkéw modyfikowang tworzywem sztucznym zaprawa na bazie cementu
PCC.

Przygotowana mieszanke nalezy nanosi¢ stosujac nacisk, warstwami na ak-
tywng jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepng. Wigksze ubytki muszg by¢
wypehione w kilku procesach roboczych, przy czym kazdej warstwie posredniej na-
lezy nada¢ szorstka powierzchnig, a po jej wyschnigciu kazdorazowo powlec warstwa
sczepng. Natozonej zaprawy nie nalezy nanosi¢ poza obrys ubytku w konstrukciji,
lecz jedynie wygtadzi¢ pacg. Zaprawe nanosi¢ nalezy z uzyciem nacisku, dobrze ja
zageszezajac, drewniang packa tynkarska lub kielnig nie dopuszczajac do powstania
pustek powietrznych.
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Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe
bylo nanoszenie warstwy zawsze na $Swiezg warstwe SCzepnag (warstwa wigzaca |
zaprawa wypetniajaca ubytek powinny by¢ przygotowywane jednoczes$nie). Natozo-
ng w ten sposdb zaprawe nalezy natychmiast wyrownac tata do zadanej grubosci, a
nastgpnie krotko wygladzi¢ paca. Przy wickszych powierzchniach celowe jest uzycie
belki wibracyjnej. Nalezy przestrzegac¢ czasu obrobki materiatlu (zaleznej od tempe-
ratury). Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe
byto prawidlowe wykonanie warstwy. O ile ubytek ma glgbokos$¢ wigksza niz 5 cm
nalezy stosowac prety zbrojeniowe @ 6 mm przyspawane do istniejacego zbrojenia
lub naktada¢ zaprawe wielowarstwowo. Reprofilujace podtoze betonowe drobnoziar-
niste zaprawy szpachlowe na bazie cementu naktadamy bez warstwy sczepnej na ma-
towo wilgotne podtoze betonowe (zgodnie z kartg techniczng producenta) w 1 — 2
procesach roboczych (wliczajac w to szpachlowanie ,,drapane”) za pomocg pacy lub
kielni. Grubo$¢ szpachlowki nie powinna przekracza¢ 5 mm.

5.2.7. Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwo$¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte po-
wierzchnie betonu wymagaja:

e ochrony przed zbyt szybkim wysychaniem. Nalezy unika¢ wptywu wysokich
temperatur, mrozu oraz przeciaggow powietrznych, utrzymywaé wilgo¢ (po-
przez pokrycie ich folig, plandekami lub matami),

e W stanie §wiezym zaprawy naprawczej nie nalezy spryskiwa¢ woda,

e w czasie dojrzewania (a szczegodlnie w czasie wigzania betonu) ochrony,

e zabetonowanych elementéw przed uderzeniami i drganiami.

Obowigzujg zasady pielegnacji materiatbw budowlanych wigzanych cementem.
Jezeli producent nie podaje inaczej w Karcie Technicznej wyrobu, to zaprawe nalezy pie-
legnowac przez co najmniej 5 dni. Czas trwania pielggnacji nalezy dobiera¢ w zaleznoS$ci
od rodzaju zaprawy naprawczej 1 panujgcych warunkow atmosferycznych.

5.2.8. Uwagi dodatkowe do wykonania

Narzedzia robocze mozna czysci¢ zwykla, czysta woda. Resztki materiatu i
pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami.
W trakcie pracy zaleca si¢ noszenie rekawic, okularow i ubran ochronnych.
Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w kartach danych o bezpieczenstwie pracy i
oznaczen na opakowaniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola cato$ci wykonania robot obejmuje:
e wykonanie rusztowan pomostow roboczych,
przydatno$¢ materiatow do wbudowania,
przygotowanie podtoza,
jako$¢ wykonanych napraw,
zachowanie warunkéw zabezpieczenia srodowiska przed skazeniem.

6.1. Sprawdzenie jako$ci materialow

Ocena materiatow winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zo-
bowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie
Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego
materiatu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania
wykonane zgodnie z metodami badan okreSlonymi w normach przedmiotowych i w
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zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem. Ponadto wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wlasciwego przechowywania materialow. Za wbudowane materiaty oraz badanie ich
przydatnosci odpowiada Wykonawca.

6.2. Kontrola przygotowania podloza

Ocena wytrzymato$ci na odrywanie metoda ,,pull oft” :

e pomiar wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-92/B-01814;
nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m? powierzchni oczyszczo-
nego podloza, lecz nie mniej niz 5 dla kazdego elementu,

e W przypadku powstania jakichkolwiek watpliwos$ci, nalezy wykona¢ dodatkowe
pomiary w miejscach wskazanych przez Inspektora,

e na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymato$ci betonu nalezy wyliczy¢ war-
tos¢ srednig z wynikow,

e jako$¢ podtoza betonowego mozna uzna¢ za zadowalajgca, jesli uzyskana war-
to$¢ $rednia wytrzymato$ci na odrywanie nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, przy
czym minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ nizsza od
1,0MPa,

e jezeli warto$¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa, nalezy wyko-
na¢ dodatkowe oznaczenie obok w odlegtosci okoto 1 m. W przypadku gdy do-
datkowe oznaczenie spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i
réwnoczesnie warto$¢ $rednia z wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5
MPa, to nalezy uznac¢, ze warunek wytrzymatosci podtoza betonowego na odry-
wanie zostal spetniony.

6.3. Sprawdzenie wykonywanych prac

Zastosowany material powinien posiada¢ Aprobat¢ Techniczna wydang przez
IBDiM oraz atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostar-
czonego materiatu z Dokumentacja Projektowa 1 zdolno$¢ do uzycia z uwagi na okres
sktadowania.

Badaniu podlegaja :
a) w czasie ukladania warstwy czepnej: jako$¢ podloza, temperatura powietrza i
podloza, zgodno$¢ uzywanych materiatow z Dokumentacja Projektowa.
b) po wykonaniu warstwy wyrownawcze;j:
e jej grubos$é (odstepstwo od grubosci przyjetej w Dokumentacji Projektowej
moze wynosi¢ + 0,5 mm + 1 mm),
e wytrzymato$¢ na odrywanie zgodnie z p. 2.2.
e rownos¢ mierzona tatg dlugosci 2 m — dopuszczalne nierownosci wynosza
+ 3 mm.

6.4. Badania w trakcie wykonywania robot

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kon-
trolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inspektorowi. W trakcie prowadzenia robot
nalezy, w sposob ciaggly kontrolowa¢ temperatur¢ i odpowiednia sucho$¢ badz
wilgotnos$¢ podtoza, a rowniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.5. Kontrola po wykonaniu robét

Jako$¢ wykonanej naprawy ocenia Inspektor po sprawdzeniu wygladu i na pod-
stawie przedstawionych przez Kierownika dziennikow wykonania naprawy powierzch-
niowej. Zakres badan kontrolnych ustala Inspektor. W szczegdlno$ci moze on uznaé za
wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.
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Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podioza nalezy
wykona¢ wg PN-B-01814:1992. Zasady badania jak w p. 6.2. Miejsca uszkodzone pod-
czas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, ktora byla stosowana do
napraw, zachowujac wymagania technologiczne odnos$nie jej stosowania. W czasie prac
nalezy dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonania naprawy, charakteru istniejgce]
faktury.

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykona¢ zgod-
nie z PN-S-10040:1997. Po zakonczeniu naprawy wskazane jest sprawdzenie wykona-
nej otuliny zbrojenia w naprawianym elemencie, metodami nieniszczacymi, pod katem
zachowania warto$ci zalozonych w projekcie.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wy-
konawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wyko-
nawcy sg niewiarygodne, to Inspektor moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opierac
si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatlow i robot z
niniejszg specyfikacja. Catkowite koszty takich powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawceg. Wszystkie wyzej wymienione
badania wykonawca wykonuje w obecnosci Inspektora, a wyniki zalgcza do
dokumentacji powykonawcze;j.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy warstwy wyrownawczej, sktadajacej si¢
z warstwy sczepnej i wlasciwej warstwy wyréwnawczej. Placi si¢ za wykonang ilo$¢
jednostek, wg rzeczywistego obmiaru. Wszystkie rozbieznosci z iloscig podang W pro-
jekcie i ST musi zaakceptowac Inspektor. Obmiar robot odbywa si¢ w obecnosci
Inspektora i wymaga jego akceptacji. Budowa i rozbidrka rusztowan, pomostow,
przygotowanie powierzchni i wywo6z materiatow odpadowych nie podlega osobnemu
obmiarowi i mie$ci si¢ w jednostce obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegaja-
cych zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiardéw, badan i oceny
wizualnej.

8.2. Szczegblowe zasady odbiory robot

Odbiorowi podlegaja:

e wykonane rusztowania i pomosty robocze,

e przygotowanie podtoza betonowego,

e wykonana warstwa naprawcza.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej
kontroli materiatow i robot. Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie ogledzin, pomia-
réw 1 wynikow badan Wykonawcy. Inspektor zleci Wykonawcy lub niezaleznemu labo-
ratorium przeprowadzenie uzupelniajacych badan i pomiarow wtedy, gdy:

e zakres lub czgstotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfika-

cJa,

e istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wy-

konawcy.
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Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwier-
dza watpliwosci Inspektora.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakres wykonania robot poprawko-
wych, wedtug zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inspektor moze uzna¢ wadg
za nie majacg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i
wielko$¢ potragcen za obnizong jakos$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na
wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.

Czynnos$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wy-
konaniu robdt zgodnie z projektem i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ metrow kwadratowych powloki reprofilacyj-
nej wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
e zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produke;i,
przygotowanie podtoza do nanoszenia powtoki,
natozenie wszystkich warstw,
przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST,
dostosowanie si¢ do warunkoéw pogodowych oraz do wymaganych przez przerw
migdzy poszczegdlnymi operacjami,
zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
e zabezpieczenie otoczenia i uzytkownikoéw tras komunikacyjnych przed szkodli-
wym oddziatywaniem robot,
e uporzadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-63/B-06251 | Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania.

PN-70/H-97050 | Ochrona przed korozja. Wzorce jakos$ci przygotowania powierzchni
stali do malowania.

PN-74/B-06261 | Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na $ciska-
nie.

PN-85/B-04500 | Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatoscio-
wych.

PN-88/B-06250 | Beton zwykly.

PN-92/B-01814 | Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje beto-
nowe 1 zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochron-
nych.

PN-B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje beto-
nowe 1 zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukc;ji.

PN-ISO 8501-1 | Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podob-
nych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Arkusz 2
: Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy
stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok.
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»Zalecenia Dotyczace Oceny Jakosci Betonu (In-Situ) w Nowo Budowanych Kon-
strukcjach Mostow i Drog, opracowywany na zlecenie GDDP przez Instytut Ba-
dawczy Drog i Mostow.

Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych tom
5.5 - wydany przez GDDP.

Zatacznik do Zarzadzenia Nr 1/90 Gen. Dyrektora Drég Publicznych z dn.
03.01.1990 r. ,,Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonow do kon-
strukcji mostowych. Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryski-
wanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW)”, Studia i materiaty IBDIiM,
Zeszyt32, Warszawa 1990. ,,Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu
wzgledem zbrojenia w mostach”, IBDiM, Warszawa 1992.

Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materialdow do stosowania W bu-
downictwie komunikacyjnym, Aprobata IBDiM.
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